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La presente invention concerne un procede pour aligner 
des recipients munis a leur peripheric d'un repere decelable par 
• un moyen optique, notamment d 1 etiquettes , ies recipients etant mis 
en rotation, et la detection se faisant dans la zone des reperes, 
5 apres quoi apres detection d 1 un repere a I'endroit de la detection, 
la rotation est arretee. 

Certains recipients tels que des bouteilles de champagne 
ou analogues sont munis d'une etiquette de col constituee par une 
feuille metallique, avant leur etiquetage; dans ce cas, il est 
lO souhaitable que les etiquettes soient placees au centre de cette 

feuille metallique. Les recipients doivent de ce fait etre alignes 
pour cette application, avant l'entree dans le poste d« etiquetage . 
Cela se fait a l'aide d'un repere prevu sur 1« etiquette de col 
dans une position predeterminee , ce repere etant par exemple 
15 constitue par une impression sombre, de largeur. identique. 

Selon les procedes connus du type ci-dessus, on arret e 
immediatement la rotation du recipient lors de l'arrivee du repere 
au poste de detection. On ne distingue pas les reperes corrects 
ayant une certaine largeur, et qui servent a l'alignement , et par 
20 ailleurs, les autres "reperes" qui peuvent exister sur la feuille 
metallique. En particulier, les plis d*une telle feuille metal- 
lique de col de bouteille, qui se forment necessairement lorsqu f on 
applique la feuille sur le col bpmbe de la bouteille, entfainent 
souvent automatiquement un freinage des recipients avant merae que 
25 le repere correct ne soit arrive au poste de detection. JC1 en 
resulte ainsi des erreurs d'alignement qui entrainent un mauvais 
positionnement des etiquettes et un aspect d&plaisant du recipient 
une fois etiquete. 

La presente invention a pour but de creer un procede du 
30 type ci-dessus, qui evite toute erreur d'alignement susceptible 
d'etre creee par un repere auxiliaire, non correct, existant sur 
le recipient, tel que par exemple un pli de la feuille du col de 
bouteille. En outre, l'invention se propose de creer un dispositif 
sur et simple pour la mise en oeuvre de ce proced£. 
35 a cet effet, 1« invention concerne un procede du type ci- 

dessus, caracterise en ce qu'on determine le temps de passage des 
reperes au poste de detection et on les compare a un temps normal, 
qui correspond au moins approximative ment au temps de passage d'un 
repere correct, et on arrete la rotation d'un recipient si le temps 
40 de passage du repere est egal au temps de passage normal. 
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La present e invention part du fait que le temps de 
passage, c'est-a-dire le temps de detection lors de la detection 
de plis'd'ecrasement ou autres reperes accidentels, est notablement 
plus faible que le temps de detection d'un repere correct d'une 
5 largeur determinee. La comparison entre des temps de passage qui 
correspondent par exemple a la coupure de 1'eclairage ou au temps 
d'eclairage dans le cas d'une detection phot o -elect ronique, 
et le temps normal predetermine, permet de determiner sans, diffi- 
culty s'il s'agit d'un repere correct qui sert a l'alignement du 
lO recipient ou de tout autre "repere". 

Suivant 1' invention, toutes les zones decelables par un 
moyen optique au poste de detection, sur un recipient, sont 
designees comme "reperes"; ce terroe englobe dans ces conditions 
Sgalement les plis d« ecrasement , les zones sales, etc. Un "repere 
15 correct" selon 1 1 invention est celui qui permet d» aligner le 
recipient. 

La pratique a confirm© de facon suffisante que, suivant 
une autre caracteristique de 1' invention, on arrete la rotation 
d'un recipient si le temps de passage du repere est identique ou 
superieur au temps normal. Des reperes accidentels a duree de 
passage plus grande que la duree normale, c'est-a-dire de largeur 
plus grande que le repere normal, ne se produisent pratiquement 
pas. Cela simplifie la .mise en oeuvre du procede. 

Si la vitesse de rotation du recipient et ainsi le temps 
25 de passage du repere correct sont constants, comme cela est gene- 
ralement le cas dans les procedes a f onctionnement intermittent , 
on peut maintenir le temps normal a un niveau constant. 

Dans le cas de procedes a f onctionnement continu, la 
vitesse de rotation des recipients depend de la vitesse de transport 
30 de ces recipients. Dans ce cas, il est avan t age ux, suivant une 
autre caracteristique de 1'invention, de modifier le temps normal 
en fonction de la vitesse de rotation des recipients de facon que 
ce temps de passage diminue a mesure que la vitesse de rotation 
augmente, de preference de telle facon que le temps normal soit 
35 inversement proportionriel a la vitesse de rotation des recipients. 
De cette facon, on garantit un alignement certain, meme lorsqu'on 
travaille avec des rendements variables et ainsi des vitesses de 
rotation variables. 

L' invention concerne egalement un dispositif pour la 
40 raise en oeuvre du procede, ce dispositif comprenant un dispositif 
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d'entrainement en rotation, susceptible d'etre entraxne, pour les 
recipients, un dispositif de detection opto -elect ronique pour les 
reperes qui, lors de la detection d'un repere, fournit un signal 
dependant du tenps de passage a un dispositif d* exploitation ainsi 
5 qu'un dispositif de freinage pour les recipients, ce dispositif de 
freinage etant susceptible d'etre commande par le dispositif d« ex- 
ploitation, dispositif caracterise en ce qu f il comprend un gene- 
rateur de signaux dont les signaux correspondent au moins approxi- 
mativement a la grandeur caracteristique du temps de passage, au 
10 signal du dispositif de detection, lors du passage d f un repere 
correct, ainsi qu T un comparateur qui compare les signaux fournis 
par le dispositif de detection et les signaux du generateur de 
signaux, et fournit une impulsion de declenchement au dispositif 
de freinage si les grandeurs caracteristiques determinantes pour 
15 le temps de passage des reperes, pour les deux signaux, coincident* 
Suivant ^invention, le dispositif d» application peut se 
realiser avec un nombre reduit de composants electroniques , de 
sorte que les moyens supplementaires mis en oeuvre, par rapport k 
un dispositif d'alignement de l'art anterieur, sont reduits. La 
20 structure mecanique du dispositif ainsi que le moyen de detection 
ne sont pas concernes, ce qui permet de transformer k posteriori 
des dispositif s deja existants, et cela sans difficulte. 

II est particulierement avantageux, suivant une autre 
caracteristique de 1'invention, que.le comparateur fournisse une 
25 impulsion de declenchement pour le dispositif de freinage si la 
grandeur caracteristique determinante pour le temps de passage du 
repere du signal f ourni par le dispositif de detection est egale 
ou superieure a la grandeur caracteristique du signal fourni par 
le generateur de signaux. 
30 Cela permet une structure particulierement simple du 

dispositif d'alignement, sans que ce3a ne reduise considerableraent 
la precision de l'alignement . 

Suivant une autre caracteristique de l 4 invention, le 
generateur de signaux comporte un convertisseur reglable pour 
35 modifier la grandeur caracteristique determinante pour le temps 
de_ passage . 

Le dispositif peut ainsi fonctionner avec des rendements 
ou des vitesses differentes sans deter iorer la precision de l f ali- 
gnement - 

40 Dans le cas ou des modifications de rendement ou de 
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Vitesse se produisent.de . temps a autre, le reglage du convertisseur 
peut se faire sans diffxculte a la main. Toutefois, si les modifi- 
cations de Vitesse sont frequentes, il vaut mieux prevoir, suivant 
deux autres caracteristiqnes de 1" invention^ un convertisseur muni 
5 .d'un detecteur de la: vitesse de rotation du dispositif d'entrai- 

nement en rotation is recipients ou encore d'un detecteur detectant 
la transmission <te reglage de l'entrainement en rotation des 
recipients. Dans ce cas, le reglage du convertisseur se fait 
auto mat iquement ... 
10 De tels dispositifs conviennent particulierement bien 

pour des machines a etiqueter a dispositif de reglage automatique 
de rendement, car Xes .variations de vitesse de tels dispositifs sont 
tres frequentes. Le dgtecteur de vitesse peut par exemple etre 
constitue pax un ge^erateur tachymetrique qui detect e la vitesse 
15 de rotation d'un tamboW de .transfert qui amene les bouteilles 
ou recipients le long, d'une surface de friction, fixe, ou encore 
d'une table a bouteilles, rotative, recevant les bouteilles. 
La liaison du convertisseur reglable et la transmission de reglage 
du dispositif d'entraineaent en rotation peuvent se realiser de 
20 diver ses f aeons en ionctiori de la structure de la transmission. 

La presente i^rt est decrite plus en detail a l'aide 
d'un exemple de realisation represents schema tiquement dans les 
dessins annexes, dans lesquels : 

- La figure 1 est une vue d' ensemble en perspective d'un 
25 dispositif pour aligner des bouteilles, comportant qua t re unites 

d*aiignement; 

- La figure 2-est un schema par blocs d'une unite 

d f alignement. 

Le dispositif selon les figures 1 et 2 est prevu pour 
30 aligner des bouteilles 1 a symetrie de rotation, coxnportant une 
etiquette de collage 9 cpnstituee par une feuille metallique, 
cette etiquette etant munie : d' un repere 10, decelable par un moyen 
optique. Les reperes ip sont constitues par une impression noire 
de largeur identique. 

35 Les bouteilles 1 sont amenees par une bande transporteuse 

2 entrainee en continu dans le sens de la fleche, par une rampe de 
guidage non representee^ dans les alveoles 4 d'un tambour de 
transfert ou etoile 5, tournant en continu. A la peripherie de ce 
tambour de transfert, il est prevu un moyen de guidage 8 fixe, en 

40 arc de cercle, dont le cote tourne vers les bouteilles est muni 
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d'un reveteraent de frottei«ent 7, elastique, par exe*ple en 
caoutchouc mousse. Ce revetement 7 fait tourner les bouteilles 
qui sont en trainees en se trouvant dans les alveoles 4 du tambour 
de transfert 5, autour de leur axe, aussi longtenps que ces 
5 bouteilles ne sont pas bloquees par un dispositif de pincenent 
deer it en detail ulterieurenent. Pour faci liter la rotation 
des bouteilles, les alveoles 4 peuvent co^x>rter des galets non 
representes- 

A l , extre«ite du cbenin de guidage 8, les bouteilles 
lO arrivent sur une plaque tournante d'une table a bouteilles, non 
representee, faisant partie d'une machine a etiqueter , sur 
laquelle les bouteilles sont bloquees solidairenent en rotation 
pax l'intermediaire d'une cloche de centrage 19, venant sur le 
col de chaque bouteille. 
15 Xki dxspositif de detection opto-electronique 11 constitue 

par une barriere lunineuse a reflexion, de structure connne, est 
prevu au niveau de chaque alveole 4 du taxxwr de transfert 5, a la 
hauteur des reperes lO des etiquettes de col de bouteilles 9. 
Chacon des quatre dispositifs de detection est relie a un dispo- 
20 sitif d* exploitation elcctronique 12 qui lui est propre, et 

qui pent colander un eJ.ecxro-ainant 13 corr espoodant , par l«imter- 
nediaire d'un relais 25. Celui-ci fait partie d'un dispositif 
de pince-ent, rotatif, pour les bouteilles, dans 1 -alveole 4 
associee a ce dispositif de detection. 
25 Chaque dispositif de pincenent cxnuxnrte en outre deux 

levxers de pincenent 6, nontes de facon oscxllante sur le tanbour 
de transfert 5, et qui sont resserres par la force develoj*>ee 
par un ressort de traction 17; les surfaces de prtn^ t des 
levxers 6 sont nunies d-une garniture de friction 18. Oes galets 
30 15 tournes l"un contre 1' autre sont prevus sur les levxers de 
pinceKnt ; le poussoir 15 de 1 ■ clectr o-ai«aut 13 egalc 
sur le tanbour de transfert agit entre les galets 15, aussi 
longtenps que l'ainant n*est pas alinemte 

ainsi les leviers de pincenent 6 en position d'ouverture- Le 
35 nontage est realise de telle facon que, loxsque les levxers de 
pincenent sont ouverts, les bouteilles qui sont anemees pax la 
hanote transporteuse 2 et sont eventuellenem* nises au pas pax 
vis de Xxansxert ncr ^oetxent sans dixrxcnlte 



les alveoles 4 et peuvent tonrnex lors de leur passage snr 1-oxgnne 
de guidage B. 
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Par centre, si lai-ant 13 est ali-ente en courant par 
Vinternediaire da reikis 25 correspondant , le poussoir 16 est 
extrait de 1'intervalle separant les galets 15, si bien que ies 
leviers de pincesent 6 sou-is a 1 'action de leur ressort de 
5 traction 17 se rapprochent et pincent ainsi la bouteille cor res - 
pondante 1, en interdisant la rotation de cette bouteille autonr 
de son axe. Les deux leviers de pincesent 6 sont relies l'uo a 
!• autre par des pignon. 23, 24 solidaircs en rotation. L'un de* 
pignons 25 porte u» levier 22 «ni d«m galet 21 qui coopere avec 
M, un cbenin a ca-e 20, fixe- Celui-ci est realise de telle facon 
que les leviers de pincenent 6 s'onvrent dans la zone de transfer* 
aes bouteilles vers la plaque rotative de la table a bouteille. de 
la nachine a etiqueter, de. que les bouteille. ont ete bloquee. en 
rotation par 1'abaissenent de la cloche de centrage respective; 



IS puis, le poussoir 6 de 1« elect ro-ainant 13, souni* a one pre- 
contrainte elastique, s'introduit alor. entre le. galet. 15. 

L« alimentation electrique des quatre di.po.itif. on 
unites de detection 11 ainsi que des electro-ainants 13 corres- 
pondants et des dispositirs d' exploitation 12 qui se troo*e*t dan. 
20 la structure 28 en forne de cylindre dn tanboor de transfert 5. 

aiasi que !• alimentation dn relais 25 sont assurees par des fcalars 
de contact 26 et 27 cooperant avec des cercles de contact 3, 
fixes. 

Le bras de retenue 14, fixe pour le cercle de contact 3. 

25 porte en ontre on disqne dente 29 mmi de dent. r£parties regn- 
liirenent a sa peripberie. Les dents cooperent avec na initiates 
de proxiadte 30 fixe snr la structure 28 et foment .avec celfflj-c* 
rm gSnerateur tacfrrnetriqne qui f onmit un signal dependant de fla 
Vitesse de rotation dn tanbour de transfert et ainsi indxrectereart 

3D a 3a vitesse de rotation des bouteilles 1. Ce signal est emx*C 

par 1'initiatenr de proxi*dte 30 a des dispositif. d'exploitataon 12. 
qui seront decrits nlterienrenent . On pent egalenent pre*oSr « 
initiates de prtaimite disti«=t pour cbaque dispositif d'exploi- 
tation. 

35 Cannae cela ressort de la figure 2, cbaque dispositif ^ 

Sexploitation 32 coa5»orte on genera-tear de signaox 31 wartime 
par exemple par un jmaltivabxateur mcmostable, qn£ est »— . uiAjafle 
directenemt par le dispositif de detection 11- 1* gSaeratenr ^ 
signaux 31 est en ontre relie a on coovertissenr 31 lm-*^ne relie 

4C a vfaitkW-* prox«ite30. Le signal W »* gfc*rate«r 
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de signaux 31 est envoye a un comparateur 33 qui recpit en outre, 
directement, le signal fourni par le dispositif de detection 11 • 
Le comparateur 33 est realise de facon a fournir un signal de 
commande. au relais 25 prevu en aval, lorsque le signal provenant 
5 . du dispositif de detection est aussi long ou plus long que le 
signal du generateur de signaux 31. La duree de ce signal est 
regime par le convertisseur 32 en combinaison avec l'initiateur de 
proximite 30, de telle fagon que, pour une vitesse de rotation 
donnee du tambour de transfert 5, la duree de detection ou le 
10". temps de passage d'un repere correct 10 soit defini par la 
.-" duree . du signal du dispositif de detection 11. En multipliant 
-par. deux la vitesse de rotation, on divise par deux le temps de 
passage et ainsi la duree du signal fourni par le generateur de 
signaux* 31. Le generateur de signaux 31 qui determine le temps 
15 normal du signal permet ainsi au comparateur 33 de reconnaitre un ' 
repere correct, meme pour des vitesses differentes. 

Le dispositif d'alignement decrit ci-dessus fonctionne 
corome suit : 

Lorsque le tambour de transfert 5 et la machine a eti- 
20 queter correspondante sont entraines en rotation par un dispositif 
- d'entraxneiaent, non represents, la vitesse de rotation ou vitesse 
peripherique est detectee par le generateur tachymetrique form£ 
. . par le disque dente 29 et l'initi&teur de proximite 30, ce qui 
regie de fagon correspondante le convertisseur 32. Les temps 
25 normaux, necessaires pour, les di verses vitesses de rotation, peuvent 

etre mesures directement a partir de la duree du signal du 
. ; dispositif de detection 11, par la detection d f un repere correct, 

ou encore en partant des mesures faites sur le tambour de transfert, 
■ les bouteilles et les reperes ainsi qu'en tenant compte du frotte- 
30 ment sur la garniture de frottement. 

Lorsqu'un repere decelable par un moyen optique arrive 
. au niveau du dispositif de detection 11, lors du passage a travers 
. le" tambour de transfert, lorsque la bouteille est entraxnee en 
xotation contre la surface de frottement fixe, il se produit un 
35 signal qui declenche 1" envoi d'un signal de comparaison dans le 
generateur de signaux 31. Les deux signaux commencent ainsi 
tsimultanement . Le signal de detection s'arrete lorsque le repere 
sort de la zone de detection. Par contre, la duree du signal de 
. comparaison est predeterminee de facon precise. 
40 Le comparateur 33 compare alors la duree qui sert de 
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grandeur caracteristique pour le temps de passage du repere pour 
les deux signaux et declenche l f alimentation en courant elect rique 
de I'aimant correspondant 13 par 1« intermediate du relais 25, 
lorsque la duree du signal de detection est au moins aussi grande 
5 que celle du signal de comparaison ou signal normal. Cela est le 
cas lors de la detection d'un repere correct lO; la rotation de 
la bouteille est alors arretee. Par contre, dans le cas de la 
detection d'un "repere" constitue par un pli d • ecrasement , la 
duree du signal de detection est considerablement plus faible que 
10 celle du signal normal et cela n'arrete pas la rotation de la 
bouteille. 

Bien entendu, !• invention n'est pas limitee a I'exemple 
de realisation ci-dessus decrit et represents, k partir duquel on 
pourra prevoir d^utres formes et d'autres modes de realisation, 
15 sans pour cela sortir du cadre de I 1 invention- 
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REVENDICAT IONS 
1°) Procede pour aligner des recipients munis a leur 
peripheric d'un repere decelable par un moyen optique, notamment 
avant l'etiquetage, les recipients etant mis en rotation, et la 
5 detection se faisant dans la zone des reperes, apres quoi apres 
detection d'un repere a l'endroit de la detection, la rotation est 
axretee, procede caracterise en ce qu'on determine le temps de 
passage des reperes au poste de detection et on le compare a un 
temps normal, qui correspond au moins approximativement au temps de 
10 passage d'un repere correct, et on arrete la rotation d'un recipient 
si le temps de passage du repere est egal au temps de passage 
normal* 

2°) Procede selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'on arrete la rotation d'un recipient si le temps de passage du 
15 repere est exactement identique ou est superieur au temps normal. 

3°) Procede selon l'une des revendications 1 et 2, 
caracterise en ce qu'on modifie le temps normal en fonction de la 
Vitesse de rotation des recipients , en reduisant ce temps normal 
en fonction de 1' augmentation de la vitesse de rotation. 
20 4°) Procede selon la revendication 3, caracterise en ce 

qu'on fait.varier le temps normal de facon inversement propor- 
tionnelle a la vitesse de rotation des recipients. 

5°) Dispositif pour la mise en oeuvre du procede selon 
la revendication 1, comportant un dispositif d'entrainement en 
25 rotation, susceptible d'etre entraine, pour les recipients, 

un dispositif de detection opto-electronique pour les reperes qui, 
lors de la detection d'un repere, fournit un signal dependant du 
temps de passage a un dispositif d' exploitation ainsi qu'un dispo- 
sitif de freinage pour les recipients, ce dispositif de freinage 
30 etant susceptible d'etre commande par le dispositif d' exploitation, 
dispositif caracterise en ce qu'il comprend un generateur de 
signaux (31) dont les signaux correspondent au moins approximati- 
vement a la grandeur caracteristique du temps de passage, au signal 
du dispositif de detection (11), lors du passage d'un repere 
35 correct (10), ainsi qu'un comparateur (31) qui compare les signaux 
fournis par le dispositif de detection et les signaux du gene- 
rateur de signaux, et fournit une impulsion de declenchement au 
dispositif de freinage (6, 13, 15 . . . 18) si les grandeurs carac- 
teristiques determinantes pour le tenys de passage des reperes, 
40 pour les deux signaux, coincident. 
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6°) Dispositif selon la revendication 5, caracterise en 
ce que le comparateur (33) fournit une impulsion de declenchement 
pour le dispositif de freinage (6, 13, li . . . 18) si la grandeur 
caracteristique determinante pour le temps de passage du repere (lO) 
du signal fourni par le dispositif de detection (11) est egale ou 
superieure a la grandeur caracteristique du signal fourni par le 
generateur de signaux (31). 

7°) Dispositif selon l'une des revendi cat ions 5 et 6, 
caracterise en ce que le generateur de signaux (31) comporte un 
convertisseur reglable (32) pour modifier la grandeur caracte- 
ristique determinante pour le temps de passage. 

8°) Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
ce que le convertisseur reglable (32) est relie k un detecteur 
(29, 30) detectant la vitesse de rotation du dispositif de 
rotation (5, 7, 8) des recipients. 

9°) Dispositif selon la revendication 7, caracterise en 
ce que le convertisseur reglable (32) est relie a un detecteur, 
detectant la position d'une transmission de reglage pour le 
dispositif d'entralnement en rotation (5, 7, 8) des recipients (1). 

10°) Dispositif selon l'une des revendications 8 et 9, 
caracterise en ce que la liaison entre le detecteur (29, 30) et 
le convertisseur reglable (32) est realisee de telle facon que la 
grandeur caracteristique du signal, determinante pour le temps de 
passage, diminue a mesure que la vitesse de rotation augmente. 
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